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m INSTALLATION INSTRUCTIONS FOR WIPEX TYPE 5

Application and sizes

WIPEX" is the trade name for a complete range of couplings for Wirsbo-PEX pipes in domestic water, heating
installations and in various industrial applications. The WIPEX-coupling is available from dimension 25 to 110 mm
in respective pressure ratings of 6 bars (0,6 MPa/84 psi) and 10 bars (1,0 MPa/140 psi).

WIPEX-pipe fittings are used for achieving the necessary connection combinations. The joints are sealed with O-
rings. The O-rings are supplied for every pipe fitting with female threads.

When assembling other system components with WIPEX-couplings and pipefittings, seal the threaded joints with
linen yarn (scrape gently the surface of the thread tops to provide a grip for the yarn). Note! Linen yarn should
not be used for sealing a WIPEX-coupling and pipefitting. Too much linen yarn could break or make a
crack in the WIPEX pipefitting.

Fitting procedure

The WIPEX-coupling

1. Cut the pipe in cross section with a plastic pipe cutter. NOTE! If other method for cutting is used, shall
eventually shavings remaining inside the pipe be removed to avoid blocking valves.

2. Chamfer the pipe bore with a burring tool or knife. This is to prevent the pipe from damaging or pushing the
O-ring out from its groove. Remove any external burrs.

Dismount the outer clamping sleeve, by removing the bolt and widen the outer clamping sleeve with pliers.
4. Place the bolts head, between the pads and remove the clamping sleeve from the coupling.

Mount the clamping sleeve, onto the pipe before assembly. NOTE! Make sure that the outer clamping sleeve
is positioned correctly (Check that the lips on the outer clamp is turned towards the inner support sleeve).

6. For easier mounting of the pipe, onto the support sleeve and to prevent damaging the O-ring, lubricate the
0-ring with a suitable environmentally friendly lubricant. The pipe is pushed all the way to the bottom, until
the stop support for pipe is reached. Mount the outer clamping sleeve, so that the locking groove on the
clamping sleeve is in engagement with the support sleeve.

7. Tighten the WIPEX-coupling. Important to lubricate the threads on the bolt and washer with a suitable low
friction grease MoS2 or similar. To avoid thread problems when assembling stainless or acid resistant stainless
steel bolts in a screw joint, the tightening should be done slowly by hand. If a tightening machine is used, it
demands to have very low numbers of revolutions. Use open-ended or ring spanners and slowly tighten until
the pads of the clamping sleeve are in contact with one another.

8. Note! If the pads do not come in contact, wait at least 30 minutes and tighten until the pads are in contact
with one another.

WIPEX-pipe fittings

Make sure that the O-ring seat is clean.

Use only the O-rings supplied with the pipefitting.

Place the O-ring in the O-ring seat.

Tighten with hand tools, narrow bladed crocodile spanner or adjustable wrench. Tighten until stop.

Tightness testing

Tightness testing according to current norms is to be carried out before bringing the system into service. If
standards for tightness testing are not available, then pressure test as follows:

Vent all air from the system and apply 1,5 x the normal operating pressure. Maintain this pressure for 30 minutes
and visually inspect the joints. Quickly drain off water until the pressure falls to 0,5 x operating pressure and close
the drain valve. If the pressure rises to a constant level higher than 0,5 x operating pressure, the system is tight.
Maintain this pressure for 90 minutes and visually inspect the fittings during this time. A drop in pressure indicates
leakage in the system.

Installation
(See the illustrations at the end of the installation instructions.)

@ Shows a WIPEX fitting supplied with O-rings.

Shows where the O-ring is placed in its groove, and how the WIPEX coupling is connected to a
WIPEX Tee piece.

@ Cut the pipe in cross section with a plastic pipe cutter.
@ Chamfer the pipe bore with a burring tool or knife. Remove any external burrs.

Dismount the outer clamping sleeve, by removing the bolt and widden the outer clamping sleeve
with pliers.

@ Place the bolt head between the pads and remove the clamping sleeve from the coupling.
@ Mount the other sleeve on to the pipe.

Mount the outer clamping sleeve, so that the locking groove on the clamping sleeve is in
engagement with the support sleeve.

@ Tighten the WIPEX-coupling. Important to lubricate the bolt threads with a low friction grease
MoS2 or similar.

Note! Tighten slowly by hand until the pads are in contact with one another.




@ MONTERINGSANVISNING TILL WIPEXTYP 5

Anvédndning och dimensioner

WIPEX" ar varunamnet pd ett komplett kopplingssortiment for Wirsbo-PEX-ror i tappvatten- och vdarmeinstallationer
samt vissa industriapplikationer. WIPEX-kopplingen anvénds fran dimension 25 till 110 mm i respektive tryckklass
6 och 10 bar. WIPEX-rérdelar anvands for att dstadkomma erforderliga kopplingskombinationer. Férbanden tdtas
med O-ringar som levereras med varje rordel som har invandig ganga.

Vid montering av andra systemkomponenter till WIPEX-kopplingar och -rérdelar skall gangforbandet tétas med lin
(grada gangtopparna sa att linet faster). Notera! Lin skall ej anvandas for tatning mellan WIPEX-koppling
och WIPEX-rordel. For mycket lin kan spracka rordelen.

Montering

WIPEX-koppling

1. Kapa roret vinkelratt med ror avskarare for plast. OBS! Anvands annan kapmetod, skall eventuellt span som blir
kvar i roret avldgsnas for att undvika stockningar i ventiler.

2. Fasa roret invandigt med gradverktyg eller kniv. Detta for att motverka att roret skadar O-ringen eller att den
knuffas ur sitt ldge. Avldgsna eventuella grader utvandigt.

Klamhylsan lossas fran kopplingen. Ta bort skruven, spann ut klamhylsan med hjélp av segersakringstang.
Placera skruvskallen mellan klamhylsans backar och ta bort klamhylsan.

Klamhylsan skjuts pa roret. OBS! Se till att klamhylsan ar vand at ratt hall (las klackarna mot stodhylsan).

U

For att underldtta montering av roret pa stodhylsan, samt forhindra att O-ringen skadas, skall O-ringen smorjas
med ldmpligt miljovanligt smorjmedel. Roret skjuts pa stodhylsan dnda till stoppkanten for réret. Montera
klamhylsan sd att lasklackarna hamnar i stodhylsans spar.

7. Atdragning av WIPEX-koppling. Viktigt att smorja skruvgingorna och bricka fére atdragning med lampligt
lagfriktionsfett, MoS2 eller liknande. For att undvika gangskarning vid montering av rostfria/syrafasta
skruvférband bor atdragningen helst ske for hand. Om en skruvdragare anvands kravs mycket lagt varvtal pa
skruvdragaren. Hall emot skruven med hjdlp av den andra nyckeln. Dra langsamt tills klamhylsans backar gar
ihop.

8. OBS! Om backarna inte gatt ihop, vanta minst 30 minuter och dra tills backarna gar ihop.

WIPEX-rordelar

Se till att O-ringssatet dr rent.

Anvand endast medlevererade O-ringar.

Placera O-ringen i O-ringssparet.

Dra 4t med fasta nycklar eller smalkéftad rortang, dra till stopp.

Tathetsprovning

Tathetsprovning enligt géllande normer ska géras fore idrifttagande. Da normer saknas ska provningen utforas
enligt foljande:

Avlufta och trycksatt systemet till 1,5 x drifttrycket. Uppratthdll detta tryck i 30 minuter och okuldrbesikta
kopplingspunkterna. Tappa snabbt av vattnet till 0,5 x drifttrycket och stéang avtappningsventilen. Stiger trycket
till en nivd som ar storre an 0,5 x drifttrycket tyder det pa att systemet &r tatt. Lat trycket std i 90 minuter och

Montering
(Se bilder langst bak i monteringsanvisningen)

@ Visar WIPEX rordel med tillhérande O-ringar.

@ Visar hur O-ringen ldggs i O-rings sparet och hur WIPEX kopplingen kopplas mot ett WIPEX T-
stycke.

@ Kapa roret vinkelratt med roravskarare for plast.

@ Fasa roret invandigt med gradverktyg eller kniv, avldgsna eventuella grader utvandigt.

@ Klamhylsan lossas genom att ta bort skruven och utvidga hylsan med hjalp av segersakringstang.
@ Placera skruvskallen mellan klamhylsans backar och ta bort den fran kopplingen.

@ Montera klamhylsan pa roret.

Montera kldmhylsan sa att lasklackarna hamnar i stodhylsans spar.

@ Atdragning av WIPEX-kopplingen. Viktigt att smorja bultens gangor med limpligt lagfriktionsfett,
MoS2 eller liknande.

OBS! Dra it langsamt, helst for hand, tills klimhylsans backar gar ihop.
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Bruk og dimensjoner

WIPEX" er varenavnet pa et komplett koblingssortiment for Wirsbo-PEX-rer i tappevann- og varmeinstallasjoner
samt visse industriapplikasjoner. WIPEX-koblingen brukes fra dimensjon 25 til 110 mm i respektive trykklasse 6 og
10 bar. WIPEX-rgrdeler brukes for & oppna nedvendige koblingskombinasjoner. Forbindelsen tettes med O-ringer
som leveres med hver rgrdel som har innvendige gjenger.

Ved montering av andre systemkomponenter til WIPEX-koblinger og -rerdeler skal gjengeforbindelsen tettes med
lin (fil gjengetoppene slik at linet fester seg). Nb! Lin skal ikke brukes til tetting mellom WIPEX-kobling og
WIPEX-rgrdel. For mye lin kan gjore at rardelen sprekker.

Montering

WIPEX-kobling

1. Kapp reret vinkelrett med rarkutter for plast. OBS! Hvis annen kappemetode benyttes, skal eventuelle spon
som blir igjen inne i raret fjernes for & unnga tilstopping i ventiler.

2. Rund av reret innvendig med gradverktey eller kniv. Dette er for & unnga at reret skader O-ringen eller den
dyttes ut av stilling. Fjern eventuelle grader utvendig.

Klemhylsen lgsnes fra koblingen. Fjern skruen, spenn ut klemhylsen ved hjelp av en segeringstang.
Plasser skruehodet mellom klemhylsen kjever og fjern klemhylsen.

Klemhylsen skyves pa rgret. OBS! Pase at klemhylsen er vendt riktig vei (Iaseflensene mot stattehylsen).

U

For & gjere det lettere @ montere raret pa stottehylsen, samt forhindre at O-ringen skades, skal O-ringen smg-
res med egnet miljgvennlig smegremiddel. Raret skyves pd stattehylsen helt til stoppkanten for raret. Monter
klemhylsen slik at Iaseflensene havner i stgttehylsens spor.

7. Tiltrekking av WIPEX-kobling. Viktig a smere skruegjenger og skive for tiltrekking med egnet lavfriksjons-
fett, MoS2 eller liknende. For a unngé gjengeskjaering ved montering av rustfrie/syrefaste skrueforbindelser
bear tiltrekkingen helst skje for hand. Hvis det brukes elektrisk skrutrekker, bar det brukes sveert lavt turtall
pa skrutrekkeren. Hold mot skruen ved hjelp av den andre ngkkelen. Trekk langsomt til klemhylsens kjever
mates.

8. OBS! Huvis kjevene ikke mgtes, ma du vente minst 30 minutter og trekke til inntil kjevene mates.

WIPEX-rgrdeler

Pése at O-ringsettet er rent.

Bruk kun medfglgende O-ringer.

Plasser O-ringen i O-ringsporet.

Trekk til med fastngkler eller rartang med smale kjever, trekk til det stopper.

Tetthetsproving

Tetthetspreving i henhold til gjeldende normer skal utferes for systemet tas i bruk. Hvis normer mangler, skal
previngen utfares som beskrevet under:

Avluft og trykksett systemet til 1,5 x driftstrykket. Oppretthold dette trykket i 30 minutter og inspiser koblings-
punktene visuelt. Tapp raskt ut vannet til 0,5 x driftstrykket og steng tappeventilen. Stiger trykket til et niva som
er stgrre enn 0,5 x driftstrykket, tyder det pa at systemet er tett. La trykket std i 90 minutter og inspiser visuelt i
mellomtiden. Hvis trykket faller i lapet av denne tiden, indikerer det lekkasje i systemet.

Montering
(Se bilder lengst bak i monteringsanvisningen)

@ Viser WIPEX rgrdel med tilhgrende O-ringer.

@ Viser hvordan O-ringen legges i O-ringsporet og hvordan WIPEX-koblingen kobles til et WIPEX
T-rar.

@ Kapp raret vinkelrett med rarkutter for plast.

@ Rund av reret innvendig med gradverktay eller kniv, fjern eventuelle utvendige grader.
@ Klemhylsen lgsnes ved & fjerne skruen og utvide hylsen ved hjelp av en segeringstang.
@ Plasser skruehodet mellom klemhylsens kjever og fjern den fra koblingen.

@ Monter klemhylsen pa roret.

Monter klemhylsen slik at laseflensene havner i stettehylsens spor.

@ Tiltrekking av WIPEX-koblingen. Viktig a smere boltens gjenger med egnet lavfriksjonsfett,
MoS2 eller liknende.

0BS! Trekk til langsomt, helst for hand, til klemhylsens kjever mates.
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Anvendelse og dimensioner

WIPEX" er varemaerket pa et komplet koblingssortiment til Wirsbo-PEX-rer i brugsvands- og varmeinstallationer
samt visse industriapplikationer. WIPEX-koblingen anvendes med dimensioner fra 25 til 110 mm i hhv. trykklasse
6 og 10 bar. WIPEX-rgrdele anvendes til nadvendige koblingskombinationer. Samlinger taetnes med O-ringe, der
leveres sammen med rerdele med indvendigt gevind.

Ved montering af andre systemkomponenter til WIPEX-koblinger og -rerdele skal gevindsamlingen teetnes med
pakgarn (afgrat gevindene, s& pakgarnet sidder bedre fast). Bemaerk: Pakgarn ma ikke anvendes til tetning
mellem WIPEX-kobling og WIPEX-rgrdel. For meget pakgarn kan fa rerdelen til at revne.

Montering

WIPEX-kobling

1. Afskeer rgret vinkelret med en rarskeerer til plast. Bemaerk! Anvendes en anden skaeremetode, skal eventuelle
spaner i raret fjernes for at undga tilstopning af ventiler.

2. Afgrat rgret indvendigt med afgratningsveerktej eller en kniv. P4 denne made modvirkes det, at rgret beskadi-
ger O-ringen, eller at denne skubbes ud af sit leje. Fjern eventuelle grater udvendigt.

Klembgsningen lgsnes fra koblingen. Fjern skruen, og abn klembgsningen med en laseringstang.
4. Placer skruehovedet mellem klembgsningens kaber, og fijern klembasningen.

5. Monter klembgsningen pa raret. Bemaerk! Sarg for, at klembgsningen vender korrekt (lasekilerne mod stet-
teringen)

6. For at lette montering af reret pé stotteringen og forhindre, at O-ringen beskadiges, skal O-ringen smares
med et passende, miljgvenligt smaremiddel. Reret skubbes pa stgtteringen helt frem til stopkanten. Monter
klembgsningen, sa lasekilerne passer i stgtteringens spor.

7. Tilspending af WIPEX-kobling. Det er vigtigt at smare skruegevindene og afstandsstykket med et egnet
smgremiddel, f.eks. MoS2 eller lignende, far tilspending. For at undgéd gevindskeering ved montering af rust-
fri/syrefaste skruesamlinger ber tilspaendingen foretages manuelt. Hvis der anvendes en skruetrakker, skal
omdrejningstallet veere meget lavt. Hold den mod skruen ved hjalp af den anden nggle. Speend langsomt,
indtil klembgsningens kaber gar sammen.

8. Bemerk! Hvis kaberne ikke gar sammen, skal du vente i mindst 30 minutter og spande igen, indtil keeberne
gdr sammen.

WIPEX-rgrdele

Serg for, at O-ring-sattet er rent.

Anvend kun de medfalgende O-ringe.

Placer O-ringen i O-ring-sporet.

Tilspaend med en fast nagle eller en rertang med smal kabe, og spaend, til du ikke kan komme lengere.

Taethedsprovning

Teethedsprevning i henhold til gzeldende normer skal foretages fer ibrugtagning. Hvis der ikke findes normer pa
omradet, skal pravningen foretages som falger:

Udluft systemet, og sat det under tryk til 1,5 x driftstrykket. Oprethold dette tryk i 30 minutter, og inspicer
koblingspunkterne. Tap hurtigt af vandet til 0,5 x driftstrykket, og luk aftapningsventilen. Stiger trykket til et
niveau, der er starre end 0,5 x driftstrykket, tyder det pa, at systemet er teet. Lad trykket sta i 90 minutter, og
inspicer regelmaessigt. Hvis trykket falder i lgbet af dette tidsrum, er det tegn pa, at systemet er uteet.

Montering
(Se billeder bagest i monteringsanvisningen)

@ Viser WIPEX-rerdel med tilhgrende O-ringe.

@ Viser, hvordan O-ringen placeres i sporet, og hvordan WIPEX-koblingen kobles til et WIPEX T-stykke.
@ Afskeer rgret vinkelret med en rerskeerer til plast.

@ Afgrat raret indvendigt med afgratningsvaerktgj eller en kniv, og fjern eventuelle grater udvendigt.
@ Klembgsningen lgsnes ved at fjerne skruen og udvide bgsningen med en laseringstang.

@ Placer skruehovedet mellem klembgsningens kaeber, og fjern klembgsningen fra koblingen.

@ Monter klembgsningen pa reret.

Monter klembgsningen, sa lasekilerne passer i statteringens spor.

@ Tilspanding af WIPEX-koblingen. Det er vigtigt at smare skruegevindet med et egnet smgremiddel,
MoS2 eller tilsvarende.

Bemark! Spand langsomt, helst manuelt, til klembgsningens kaeber gar sammen.
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@D WIPEX 5 -LIITINSARJAN ASENNUSOHJE

Kaytto ja mitoitus

WIPEX" on kattava liitinsarja, joka sopii kayttovesi- ja lammitysjarjestelmissa seka tietyissa teollisuussovelluksissa
kaytettaviin Wirsbo-PEX-putkiin. WIPEX-liittimia kdytetdan putkissa, joiden halkaisija on 25-110 mm ja joiden
paineluokka on 6 tai 10 baaria. Tarvittavat liitinyhdistelmat muodostetaan WIPEX-putkiosia kayttamalla. Liitokset
tiivistetadn sisakierteisten putkiosien mukana toimitettavilla O-renkailla.

Kun WIPEX-liittimiin ja -putkiosiin liitetdan muita jarjestelmakomponentteja, on kierreliitos tiivistettava pellavalan-
galla (karhenna kierteen harjat, jotta pellavalanka kiinnittyy). Huomaa! Pellavalankaa ei saa kdyttaa WIPEX-
liittimen ja WIPEX-putkiosan vilisessa liitoksessa. Liika pellavalanka voi halkaista putkiosan.

Asennus

WIPEX-liitin
1. Katkaise putki kohtisuoraan muoviputkileikkurilla. HUOM! Jos kaytdt muuta katkaisutapaa, poista mahdolli-
set lastut putkesta venttiilien tukkeutumisriskin vuoksi.

2. Viista putken sisdreuna viisteitystyokalulla tai veitselld. Silld estetdan O-renkaan vahingoittuminen tai paikal-
taan luiskahtaminen. Poista mahdolliset purseet putken ulkopuolelta.

Irrota kiristysholkki liittimestd. Irrota ruuvi, levitd kiristysholkkia pihdeilla.

4. Aseta ruuvinkanta kiristysholkin leukojen valiin ja irrota kiristysholkki.

5. Tyonnd kiristysholkki putkeen. HUOM! Varmista, ettd kiristysholkki on oikein pain (lukituskielekkeet tukiholk-
kiin pain).

6. Voitele O-rengas sopivalla, ymparistoystavilliselld voiteluaineella, jotta putken asennus tukiholkkiin sujuisi

helpommin eikd O-rengas vahingoittuisi. Tyonna putki tukiholkkiin putken pysédytysreunaan asti. Asenna ki-
ristysholkki niin, ettd lukituskielekkeet osuvat tukiholkin uritukseen.

7. WIPEX-liittimen kiristys. On tdrkedd, ettd ruuvinkierteet ja aluslevy voidellaan ennen kiristamistd sopivalla
vahakitkaisella rasvalla, MoS2:lla tai vastaavalla. Ruostumattomien ja haponkestavien ruuviliitosten asennuk-
sessa kiristdminen kannattaa tehdd késin, jotta kierteiden leikkautuminen vdltetdadn. Ruuvinvaannintd kay-
tettdessa kierrosnopeuden tulee olla hyvin alhainen. Pida ruuvia vastaan toisella avaimella. Kiristd hitaasti
kunnes kiristysholkin leuat menevdt yhteen.

8. HUOM! Jos leuat eivat mene yhteen, odota vahintdan 30 minuuttia ja kiristd, kunnes leuat ovat yhdessa.

WIPEX-putkiosat

Varmista, ettd O-renkaan pesd on puhdas.

Kayta vain liittimen mukana toimitettuja O-renkaita.

Sijoita O-rengas O-rengasuraan.

Kiristd kiintoavaimilla tai pienileukaisilla putkipihdeilld, kirista loppuun asti.

Tiiviyskoe

Ennen kayttoonottoa on suoritettava voimassa olevien maaraysten mukainen tiiviyskoe. Mikali maarayksia ei ole,
tehddan koestus seuraavalla tavalla:

llmaa ja paineista jarjestelma 1,5-kertaiseksi normaaliin kdyttopaineeseen nahden. Pidad tama paine 30 minuutin
ajan ja tarkkaile silmamaaraisesti liitoskohtia. Vahenna jarjestelmdstd vetta nopeasti niin, ettd paine laskee 0,5-
kertaiseksi kayttopaineeseen nahden ja sulje tyhjennysventtiili. Jos paine nousee tasolle, joka on korkeampi kuin
0,5 x kayttopaine, on jarjestelma tiivis. Pidd tama paine 90 minuutin ajan ja tarkkaile samalla silmamaardisesti. Jos
paine laskee tdna aikana, jarjestelmassa on vuoto.

Asennus
(Katso asennusohjeiden takana olevia kuvia)

@ WIPEX-putkiosa O-renkaineen.

@ O-renkaan laittaminen uraan ja WIPEX-liittimen liittdminen WIPEX-T-kappaleeseen.

@ Katkaise putki kohtisuoraan muoviputkileikkurilla.

@ Viista putken sisdreuna viisteitystyokalulla tai veitselld, poista mahdolliset purseet ulkopuolelta.
@ Irrota kiristysholkki ottamalla ruuvi pois ja laajentamalla holkkia pihdeilla.

@ Aseta ruuvinkanta kiristysholkin leukojen valiin ja irrota kiristysholkki liittimesta.

@ Asenna kiristysholkki putkeen.

Asenna kiristysholkki niin, ettd lukituskielekkeet osuvat tukiholkin uritukseen.

WIPEX-liittimen kiristys. On tarkeaa, ettd pultin kierteet voidellaan sopivalla vahakitkaisella rasvalla,
MoS2:lla tai vastaavalla.

HUOM! Kirista hitaasti, mieluiten kdsin, kunnes kiristysholkin leuat menevat yhteen.
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(I3 MONTAGEANLEITUNG FUR WIPEX TYP 5

Anwendungen und Abmessungen

WIPEX' ist die Markenbezeichnung fiir ein komplettes Verbindungsprogramm fiir Wirsbo-PEX-Rohre in Trinkwasser- und
Heizungsinstallationen sowie fiir bestimmte industrielle Anwendungen. WIPEX-Rohrverbinder sind fiir RohrauRendurch-
messer von 25 bis 110 mm und die Druckklassen 6 bzw. 10 bar erhdltlich. Mit den WIPEX-Rohrleitungsteilen 138t sich
eine Vielzahl von Anschluss- und Verbindungskombinationen herstellen. Die Verbindungen werden mit Hilfe von O-Ring-
Dichtungen abgedichtet.

Bei dem Wipex System handelt es sich um ein O-Ring Abdichtsystem mit metrischen Innen- und AuBengewinde.
D.h. es diirfen nur Originale, Wipex-Rohrleitungsformteile mit entsprechenden O-Ringen verwendet werden.
Sollte es zu einem Ubergang vom Wipex - System (hier AuBengewinde der Wipex — Kupplung) auf ein
Fremdbauteil kommen, muss als Wipex — Abschlusselement ein Fitting mit Innengewinde verwendet werden.
Denn das Eindichten des AuBengewindes einer Wipex — Kupplung mit Hanf oder Teflon kann zur Rissbildung
(Leckagen) an den Formteilen des Fremdbauteils fiihren!

Montage

WIPEX-Kupplung

1. Das Rohr mit einem Rohrabschneider fiir Kunststoff im rechten Winkel abtrennen. Achtung! Bei anderen Schneidver-
fahren missen eventuell dabei in das Innere des Rohres gelangte Partikel entfernt werden, damit sie die Ventile nicht
verstopfen.

2. Das Rohrinnen mit Entgratungswerkzeug oder Messer anfasen. So kann das Rohr den O-Ring nicht beschadigen oder
ihn aus seiner Position herausdriicken. Ggf. auch die Grate von der AuRenseite entfernen.

3. Schraube lésen und entfernen. Klemmhiilse mit Hilfe einer ,Sprengringzange” weiten und von der Kupplung l6sen.
4. Schraubenkopf zwischen den Klemmhiilsenwangen platzieren und Klemmhiilse von der Kupplung abziehen.

5. Klemmhiilse auf das Rohr schieben. Achtung! Sicherstellen, dass die Klemmhiilse richtig positioniert ist, d.h der
dufere Verankerungskragen zur Stiitzhiilse zeigend.

6. Zum einfacheren Montieren des Rohres auf der Stiitzhiilse und um eine Beschadigung des O-Rings zu verhindern,
den O-Ring mit einem geeignetem umweltvertrdglichen Gleitmittel behandeln. Die Stiitzhiilse so weit ins Rohr ein-
bringen, bis der Bund der Stiitzhiilse an der Stirnseite des Rohres anliegt.

7. Anziehen der Wipex - Kupplung. Wichtig: Die Gewinde der rostfreien/saurebestdndigen Schraube und der Mutter
vor dem Anziehen mit einer geeigneten Gewindepaste (MoS2, Graphitpaste oder gleichwertig) behandeln, damit eine
geringere Reibung ein Gewindeschneiden verhindert. Die Schraubverbindung langsam (manuell) anziehen, bis sich
die Klemmhiilsenwangen beriihren.

8. Achtung! Wenn sich die Wangen nicht beriihren, mind. 30 Minuten warten und erneut anziehen, bis die Wangen in
Kontakt stehen.

WIPEX-Rohrleitungsformteile

Sicherstellen, dass die O-Ringnute sauber sind.

Nur die mitgelieferten O-Ringe verwenden.

Den O-Ring in die O-Ringnut einlegen.

Die Teile mit geeignetem Handwerkzeug oder einer geeigneten Rohrzange bis zum Anschlag anziehen.

Dichtheitspriifung

Dichtheitspriifungen gemaR den jeweils geltenden Normen werden vor Inbetriebnahme der Anlage durchgefiihrt. Wenn es
keine entsprechenden Normen gibt, wird ein Drucktest wie folgt durchgefiihrt:

Die Anlage entliiften und das 1,5-fache des normalen Betriebsdrucks aufbauen. Diesen Druck 30 Minuten lang aufrecht-
erhalten und die Verbindungen visuell Giberpriifen. Danach schnell so viel Wasser ablassen, bis der Druck auf das 0,5-fache
des Betriebsdrucks abgefallen ist, und das Ablassventil schlieBen. Steigt der Druck nun auf einen Wert von tber dem
0,5-fachen des Betriebsdrucks, ist die Anlage dicht. Diesen Druck 90 Minuten lang aufrechterhalten und in dieser Zeit die
Rohrleitungsteile visuell priifen. Ein Druckabfall zeigt an, dass eine Undichtigkeit in der Anlage vorliegt.

Montage
(Siehe Abbildungen am Ende der Montageanleitung)

@ WIPEX-Rohrleitungsteile mit zugehdrigen O-Ringen.

@ Der O-Ring wird in die O-Ringnut, z.B. in ein WIPEX T-Stiick eingelegt und mit der WIPEX-Kupplung
angeschlossen.

Rohr mit einem Rohrabschneider fiir Kunststoff im rechten Winkel abtrennen.
Rohr innen mit Entgratungswerkzeug oder Messer anfasen, ggf. auch Grate von der AuBenseite entfernen.

Schraube l6sen und entfernen. Klemmhiilse mit Hilfe einer ,Sprengringzange” weiten und von der Kupp-
lung l6sen.

Schraubenkopf zwischen den Klemmhiilsenwangen platzieren und Klemmbhiilse von der Kupplung abzie-
hen.

Klemmhiilse auf das Rohr schieben.
Die Klemmhiilse so montieren, dass der Verankerungskragen richtig in der Stiitzhiilsennut sitzt.
Anziehen der WIPEX — Kupplung. Wichtig: Um eine geringere Reibung zu erreichen, muss das Gewinde

der Schraube und der Mutter mit geeigneter Gewindepaste (MoS2, Graphitpaste oder gleichwertig)
behandelt werden.

©OE0 ® WOO
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Achtung! Schraubverbindung langsam (manuell) anziehen, bis die Klemmhiilsenwangen in Kontakt
stehen.
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@& NSTRUCCIONES DE INSTALACION DE EMPALMES
WIPEX TIPO 5

Aplicaciones y tamaiios

WIPEX' es la marca registrada de una gama completa de empalmes para tubos Wirsho-PEX que se usan en instala-
ciones de agua doméstica, calefaccion y algunas aplicaciones industriales. El empalme WIPEX se emplea en tubos
con dimensiones de 25 a 110 mm con presiones nominales de 6 y 10 bares. Para conseguir las combinaciones de
acoplamiento necesarias se usan conexiones WIPEX. Las uniones se sellan con anillos toricos que se suministran
para cada conexion con rosca hembra.

Cuando se monten componentes de otros sistemas a empalmes y conexiones de tubo WIPEX, sellar las uniones
roscadas con lino (rascar los topes de rosca para que agarre la lana).
jAtencion! No se debe utilizar lino para sellar entre un empalme WIPEX y una conexion WIPEX. Un
exceso de lino puede causar la rotura de la conexion de tubo.

Montaje

Empalme WIPEX

1. Cortar el tubo en seccion transversal con un cortador de tubos de plastico. jATENCION! Si se utiliza otro
método de corte, debe quitarse el serrin que queda en el tubo para evitar que se bloqueen las valvulas.

2. Biselar la boca del tubo interiormente con una herramienta desbarbadora o un cuchillo. Esto se hace para
impedir que el tubo dafie el anillo térico o lo saque de su alojamiento. Quitar las rebabas externas.

3. Desmontar el collar de apriete del acoplamiento. Quitar el tornillo y abrir el collar con unas tenazas.
4. Colocar la cabeza del tornillo entre los extremos del collar y quitar éste.

5. Colocar el collar de apriete en el tubo. jATENCION! Verificar que el collar de apriete esta correctamente colo-
cado (los resaltes de bloqueo contra el collar de soporte).

6. Para facilitar el montaje del tubo en el collar de soporte e impedir que se dane el anillo térico, lubricar el anillo
torico con un lubricante ecoldgico adecuado. El tubo se empuja en el collar de soporte hasta el borde de tope
del tubo. Montar el collar de apriete de modo que los resaltes de bloqueo entren en las ranuras del collar
de soporte.

7. Apriete del empalme WIPEX. Antes del apriete es importante lubricar las roscas de tornillo y la arandela con
una grasa de baja friccion adecuada: MoS2 o similar. Es recomendable hacer el apriete a mano para evitar
el corte de roscas al montar uniones de tubos inoxidables / acidoresistentes. Si se utiliza un destornillador
mecanico, se requiere una velocidad muy baja. Sujetar el tornillo con la otra llave. Apretar despacio hasta que
los extremos del collar de apriete se toquen.

8. JATENCION! Si los extremos del collar no se tocan, esperar 30 minutos como minimo y sequidamente apretar
hasta unir los extremos.

Conexiones de tubo WIPEX

-+ Verificar que el asiento del anillo térico esté limpio.

-+ Usar solamente los anillos téricos incluidos en la entrega.

- Poner el anillo térico en su asiento.

+ Apretar con llaves fijas o con una llave para tubos de quijadas pequenas; hasta el tope.

Prueba de estanqueidad

Efectuar la prueba de estanqueidad de conformidad con la normativa vigente antes de la puesta en servicio. Si no
hay normas de prueba de estanqueidad, efectuar la prueba de presion de esta forma:

Purgar el aire del sistema. Presurizar el sistema con una presion igual a 1,5 veces la presion de trabajo. Mantener
esta presion durante 30 minutos y hacer una inspeccion ocular de los puntos de acoplamiento. Drenar rapidamente
el agua hasta que la presion sea igual a 0,5 veces la presion de trabajo y cerrar la llave de drenaje. Si la presion
alcanza un nivel superior a 0,5 veces la presion de trabajo, el sistema es estanco. Mantener esta presion durante
90 minutos y hacer una inspeccion ocular durante este tiempo. Si la presion cae durante este tiempo, es sefal de
que hay fugas en el sistema.

Instalacion
(Véanse las ilustraciones al final de las instrucciones de instalacion)

Muestra una conexion de tubo WIPEX con los anillos toricos correspondientes.

Muestra como se coloca el anillo torico en la ranura y cémo se acopla el
acoplamiento WIPEX con una pieza en T WIPEX.

Cortar el tubo en seccion transversal con un cortador de tubos de plastico.

Biselar la boca del tubo con una herramienta desbarbadora o un cuchillo. Quitar las rebabas exter-
nas.

El collar de apriete se saca quitando el tornillo y abriendo el collar con unas
tenazas.

Colocar la cabeza del tornillo entre las pinzas del collar de apriete y separar éste del empalme.
Montar el collar de apriete en el tubo.

Montar el collar de apriete de modo que los resaltes de bloqueo entren en las ranuras del collar de
soporte.

Apriete del WIPEX. jlmportante! Lubricar las roscas del perno con una grasa de baja friccion ade-
cuada: MoS2 o similar.

{ATENCION! Apretar lentamente, preferiblemente a mano, hasta que el los
extremos del collar de apriete se toquen.

® © P00 ® OO OO
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m INSTRUCTIONS D’INSTALLATION DE WIPEX TYPE 5

Applications et dimensions

WIPEX est la marque déposée d’une gamme compléte de raccords pour tuyaux Wirsbo-PEX pour les installations d’eau
courante, de chauffage et certaines applications industrielles. Le raccord WIPEX est disponible pour différents diameé-
tres de tuyaux de 25 a 110 mm et pour des pressions de 6 et 10 bars. Les raccords de tuyaux WIPEX sont utilisés pour
effectuer les combinaisons de raccordement nécessaires. Des joints toriques sont livrés avec chaque raccord de tuyau
avec filetage femelle.

Lors de I'assemblage d’autres composants de systéme avec les raccords ou raccords de tuyaux WIPEX, sceller les joints
filetés avec du fil de lin (meuler légérement la surface du filetage pour que le fil de lin agrippe correctement). Nota !
Le fil de lin ne doit pas &tre utilisé entre le raccord WIPEX et le raccord de tuyau WIPEX. Une quantité trop
importante de fil de lin risque de faire éclater le raccord de tuyau.

Montage

Raccord WIPEX

1. Couper le tuyau transversalement & I'aide d’un cutter pour tuyaux en plastique. REMARQUE ! Si une autre mé-
thode de coupe est utilisée, retirer les particules restant dans le tuyau afin qu’elles ne risquent pas de bloquer les
vannes.

2. Biseauter I'intérieur du tuyau a I'aide d’un outil & ébarber ou d’un couteau. De cette maniére, le joint torique ne
risque pas d’étre abimé ou de quitter sa position. Retirer toutes les ébarbures extérieures.

3. Retirer le manchon de fixation du raccord. Retirer la vis et ouvrir le manchon avec une pince Seger.
4. Placer la téte de la vis entre les machoires du manchon et retirer le manchon du raccord.

5. Passer le manchon de fixation sur le tuyau. REMARQUE ! Vérifier que le manchon de fixation extérieur est orienté
correctement (verrouiller les butées contre le manchon de support).

6. Pour faciliter le montage du tuyau sur le manchon de support et prévenir tout endommagement du joint torique,
graisser le joint torique avec une graisse écologique adéquate. Pousser le tuyau sur le manchon de support jusqu’au
bord d’arrét du tuyau. Monter le manchon de fixation de maniére a ce que ses butées de verrouillage se placent
dans les rainures de blocage du manchon de support.

7. Serrer le raccord WIPEX. Il est indispensable de graisser les filetages de la vis et la rondelle avec une graisse
appropriée de faible friction de type Mo S2 ou similaire. Afin d"éviter toute coupure des filetages lors du montage
d’assemblages a vis en acier inoxydable/résistant aux acides, le serrage doit s’effectuer & la main. Si une visseuse est
utilisée, la régler sur un régime trés faible. Retenir la vis a I'aide de I'autre clé. Serrer lentement jusqu’a ce que les
machoires du manchon de fixation soient en contact les unes avec les autres.

8. REMARQUE ! S'il n’y a pas de contact entre les machoires, attendre environ 30 minutes avant de serrer de nouveau
jusqu’a obtention d’un contact entre les machoires.

Raccords de tuyaux WIPEX

Veérifier que le siége du joint torique est propre.

Utiliser uniquement les joints toriques fournis avec le raccord.
Placer le joint torique sur le siége du joint torique.

Serrer & |aide d’outils @ main ou d’une clé & écrous. Serrer a fond.

Test d’étanchéite

Un test d’étanchéité conforme aux normes en vigueur doit étre effectué avant la mise en service du systéme. Si les nor-
mes d’étanchéité ne sont pas disponibles, le test de pression suivant peut étre effectué :

Evacuer I'air contenu dans le systéme et appliquer une pression d’une fois et demie la pression de travail normale.
Maintenir cette pression pendant environ 30 minutes et procéder a une inspection visuelle des raccords. Evacuer
rapidement |’eau jusqu’a ce que la pression tombe a la moitié de la pression de travail normale et fermer le robinet de
vidange. Si la pression s’éléve a un niveau constant supérieur a 0,5 fois la pression de travail normale, le systéme est
étanche. Maintenir cette pression pendant 90 minutes et procéder & une inspection visuelle des raccords durant cette
période. Une fuite de pression indique une fuite dans le systéme.

Montage
(Voir les illustrations a la fin des instructions d’installation.)

Montre un raccord de tuyau WIPEX avec les joints toriques nécessaires.

Montre comment le joint torique se place dans le siége de joint torique et comment le raccord WIPEX se
connecte a une piéce en T WIPEX.

Couper le tuyau transversalement a I'aide d’un cutter pour tuyaux en plastique.

Biseauter I'intérieur du tuyau a I'aide d’un outil & ébarber ou d’un couteau. Retirer toutes les ébarbures
extérieures.

Démonter le manchon de fixation du raccord en retirant la vis et en ouvrant le manchon a I"aide d’une
pince Seger.

Placer la téte de la vis entre les machoires du manchon et retirer le manchon du raccord.
Passer le manchon de fixation sur le tuyau.

Monter le manchon de fixation de maniére a ce que ses butées de verrouillage se placent dans les rainu-
res de blocage du manchon de support.

@O0 © ®® OO
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Serrer le raccords WIPEX. Il est indispensable de graisser les filetages de la vis avec une graisse appro-
priée de faible friction de type Mo S2 ou similaire.

®

REMARQUE ! Serrer lentement, autant que possible a la main, jusqu’a obtention d’un contact entre
les machoires.
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO DEL WIPEX TIPO 5

Uso e dimensioni

WIPEX" & il marchio di fabbrica di un assortimento completo di raccordi per i tubi Wirsbo-PEX per installazioni di
acqua potabile, impianti di riscaldamento e per alcune applicazioni industriali. Il raccordo WIPEX si usa in dimensioni
a partire da 25 fino a 110 mm, rispettivamente per categorie di pressione 6 e 10 bar. | componenti tubolari WIPEX
permettono di ottenere diversi tipi di raccordi nelle combinazioni desiderate. La tenuta del giunto viene assicurata
montando degli anelli di tenuta toroidale, in dotazione ad ogni componente con filettatura femmina.

Per il montaggio di altri componenti per raccordi e componenti tubolari WIPEX & necessario assicurare la tenuta del
giunto filettato usando del filo di lino (livellare i bordi della filettatura di modo che il filo di lino si attacchi). NB! Non
usare il filo di lino per la tenuta fra il raccordo WIPEX e il componente tubolare WIPEX. Una quantita
eccessiva di filo di lino pud causare la rottura del componente tubolare.

Montaggio

Raccordo WIPEX

1. Tagliare il tubo ad angolo retto sevendosi di un tagliatubi per plastica. ATTENZIONE! Se si usano altri metodi di
taglio, & necessario rimuovere i residui eventualmente presenti nel tubo per evitare I'intasamento delle valvole.

2. Smussare il tubo internamente con una lima o un coltello. Questo per evitare che il tubo danneggi I'anello di
tenuta o che questo esca dal suo alloggiamento. Eliminare eventuali shavature esterne.

3. Staccare la bussola di bloccaggio dal raccordo. Togliere la vite allentando poi la bussola con delle pinze per
fusibili.
4. Situare la testa della vite fra le ganasce della bussola e rimuovere la bussola.

5. Farscorrere la bussola di bloccaggio sul tubo. ATTENZIONE! Accertarsi che la bussola sia girata nella direzione
giusta (bloccare le teste contro la bussola di supporto).

6. Per facilitare il montaggio del tubo sulla bussola di supporto e impedire che I'anello di tenuta venga danneg-
giato, lubrificare Ianello con del lubrificante ecologico adatto. Far scorrere il tubo sulla bussola di supporto fino
all’apposito margine di blocco. Montare la bussola di bloccaggio di modo che le teste di bloccaggio vengano a
trovarsi nella scanalatura della bussola di supporto.

7. Serraggio del raccordo WIPEX. Prima del serraggio, & importante lubrificare le filettature della vite e la
rondella con del grasso adatto a basso coefficiente di attrito, ad esempio MoS2 o simili. Per evitare di dan-
neggiare le filettature durante il montaggio di un giunto a vite in acciaio inossidabile e resistente agli acidi,
é consigliabile esequire il serraggio manualmente. Usando un’avvitatrice, mantenere un regime molto basso.
Tener ferma la vite servendosi dell’altra chiave. Serrare lentamente fino a quando le ganasce della bussola di
bloccaggio non si uniscono.

8. ATTENZIONE! Se le ganasce non si uniscono, attendere almeno 30 minuti e ripetere I'operazione fino a far
unire le ganasce.

Componenti tubolari WIPEX

+ Accertarsi che I"alloggiamento dell’anello di tenuta toroidale sia pulito.

- Usare solo anelli di tenuta in dotazione.

-+ Situare I'anello nell’apposita scanalatura.

- Serrare servendosi di chiavi fisse o di pinze ad apertura stretta, serrare a fondo.

Prova di tenuta

Prima della messa in opera, & necessario eseguire una prova di tenuta in base alle norme vigenti. In mancanza di tali
norme, eseguire la prova come segue:

Disareare e impostare il sistema ad una pressione di esercizio pari a 1,5 x. Mantenere questa pressione per 30
minuti ed ispezionare visualmente i punti di raccordo. Far fuoriuscire 'acqua velocemente ad una pressione di
esercizio pari a 0,5 x e chiudere la valvola di spurgo. Se la pressione aumenta fino ad un livello superiore alla
pressione di esercizio 0,5 x, questo significa che I'impianto ha una buona tenuta. Mantenere la pressione per 90
minuti controllando visualmente durante il tempo di prova. Se la pressione diminuisce, cio significa che I'impianto
presenta delle perdite.

Montaggio
(Vedere le illustrazioni in fondo alle istruzioni per il montaggio)

@ Mostra i componenti tubolari WIPEX con gli anelli di tenuta in dotazione.

Mostra come montare I'anello di tenuta nell’apposita scanalatura e come collegare il raccordo WIPEX ad
un pezzo WIPEX aT.

Tagliare il tubo ad angolo retto servendosi di un tagliatubi per plastica.

Smussare il tubo internamente con una lima o un coltello, eliminare eventuali sbavature esterne.
Staccare la bussola di bloccaggio togliendo la vite e allargarla usando delle pinze per fusibili.

Situare la testa della vite fra le ganasce della bussola di bloccaggio e togliere la bussola dal raccordo.
Montare la bussola di bloccaggio sul tubo.

Montera la bussola di bloccaggio di modo che le teste di bloccaggio vengano a trovarsi nella scanalatura
della bussola di supporto.

@OOOO®®
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Serraggio del raccordo WIPEX. E importante lubrificare le filettature del bullone con del grasso
adatto, a basso coefficiente di attrito, MoS2 o simili.

®

ATTENZIONE! Eseguire il serraggio lentamente, preferibilmente a mano, fino a quando le ganasce della
bussola di bloccaggio si uniscono.
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MONTAGEHANDLEIDING VOOR WIPEX TYPE 5

Gebruik en afmetingen

WIPEX" is de naam van een compleet assortiment koppelingen voor Wirsbo-PEX-leidingen voor kraanwater- en
verwarmingsinstallaties en sommige industriéle toepassingen. De WIPEX-koppeling wordt gebruikt voor afmetin-
gen vanaf 25 tot 110 mm in de respectievelijke drukklasse 6 en 10 bar. WIPEX-leidingdelen worden gebruikt om
de vereiste koppelingscombinaties te maken. De verbindingen worden afgedicht met de O-ringen, die worden
meegeleverd bij ieder leidingdeel met inwendig schroefdraad.

Bij de montage van andere systeemcomponenten op WIPEX-koppelingen en -leidingdelen moet de schroefverbin-
ding worden afgedicht met linnen (vijl de bovenkant van het schroefdraad zodat het linnen vast blijft zitten). Let
op! Het linnen mag niet worden gebruikt als afdichting tussen WIPEX-koppeling en WIPEX-leidingdeel.
Door te veel linnen kan het leidingdeel barsten.

Monteren

WIPEX-koppeling

1. Snij de leiding loodrecht af met een speciaal mes voor plastic leidingen. N.B.! Wanneer u een andere afkort-
methode gebruikt, moeten eventuele schilfers die in de leiding achterblijven, worden weggehaald om verstop-
ping van de kleppen te voorkomen.

2. Schuin de leiding inwendig af met een vijl of een mes. Dit om te voorkomen dat de leiding de O-ring bescha-
digt of dat de O-ring uit positie wordt geduwd. Verwijder ook uitwendig eventuele bramen.

3. Maak de klembus van de koppeling los. Haal de schroef weg en druk de klembus open met behulp van een
schakeltang.

4. Plaats de schroefkop tussen de kaken van de klembus en verwijder de klembus.

De klembus wordt op de leiding geschoven. N.B.! Zorg ervoor dat de klembus de goede kant op is gedraaid
(zet de kaken tegen de steunbus vast).

6. Om de montage van de leiding op de steunbus te vergemakkelijken, én te voorkomen dat de O-ring bescha-
digd raakt, moet u de O-ring smeren met een geschikt milieuvriendelijk smeermiddel. De leiding wordt hele-
maal tot aan de stoprand van de leiding op de steunbus geschoven. Monteer de klembus zo dat de blokjes
in de gleuf van de steunbus terechtkomen.

7. De WIPEX-koppeling vastdraaien. Het is belangrijk het schroefdraad en de ring voor het aandraaien te sme-
ren met een geschikt laagfrictiesmeermiddel, MoS2 of vergelijkbaar. Om te voorkomen dat bij de montage
van roestvrijstalen/zuurvaste schroefverbindingen het schroefdraad beschadigd raakt, moet het aandraaien
het liefst met de hand gebeuren. Wanneer een elektrische schroevendraaier wordt gebruikt is een zeer laag
toerental nodig. Hou de schroef tegen met behulp van de tweede sleutel. Draai langzaam tot de bek van de
klembus weer dicht zit.

8. N.B.! Indien de kaken niet samengaan, moet u tenminste 30 minuten wachten en dan draaien tot de bek
dichtzit.

WIPEX-leidingdelen

Zorg ervoor dat de zetel voor de O-ring schoon is.

Gebruik alleen de meegeleverde O-ringen.

Plaats de O-ring in de gleuf voor de O-ring.

Draai vast met vaste sleutels of een leidingtang met smalle bek, draai tot de stop.

Dichtheidsproef

Voor ingebruikname moet een dichtheidsproef worden uitgevoerd volgens de geldende normen. Omdat er geen
normen zijn, moet u dit als volgt doen:

Ontlucht het systeem en breng het op druk tot 1,5 x de bedrijfsdruk. Hou deze druk 30 minuten in stand en kijk
alle aansluitpunten zorgvuldig na. Tap snel water af tot 0,5 x de bedrijfsdruk en doe de aftapklep dicht. Wanneer
de druk stijgt naar een niveau hoger dan 0,5 x de bedrijfsdruk betekent dit dat het systeem dicht is. Hou de

druk 90 minuten op dit peil en kijk in die tijd alles goed na. Mocht de druk gedurende die tijd dalen, is dit een
indicatie dat het systeem lekt.

Monteren
(Zie de afbeeldingen helemaal achterin de montagehandleiding.)

@ Een WIPEX-leidingdeel met bijbehorende O-ringen.

Geeft aan hoe de O-ring in de gleuf moet worden gelegd en hoe de WIPEX-koppeling moet wor-
den aangesloten op een WIPEX T-stuk.

@ Snij de leiding loodrecht af met een speciaal mes voor plastic leidingen.
@ Schuin de leiding inwendig af met een vijl of een mes, verwijder uitwendig eventuele bramen.

Maak de klembus los door de schroef te verwijderen en hou de bus open met behulp van een
schakeltang.

@ Plaats de schroefkop tussen de kaken van de klembus en haal de klembus van de koppeling.
@ Monteer de klembus op de leiding.
Monteer de klembus zo dat de blokjes in de gleuf van de steunbus terechtkomen.

Het aandraaien van de WIPEX-koppeling. Belangrijk om het schroefdraad van de bout te smeren
met een geschikt laagfrictiesmeermiddel, MoS2 of vergelijkbaar.

N.B.! Draai langzaam vast, het liefst handmatig, tot de bek van de klembus weer sluit.
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INSTRUKCJA MONTAZU WIPEX TYP 5

Zastosowanie i wymiary

WIPEX® to znak towarowy kompletnego systemu potaczen do rur Wirsbo-PEX uzywanych w
instalacjach wodociggowych i cieplnych oraz posiadajgcych wiele zastosowan przemystowych. Ztaczki
WIPEX dostepne sa w wymiarach od 25 do 110 mm, w klasach ci$nienia odpowiednio 6 i 10 baréw.
Elementy rurowe WIPEX pozwalajg na tworzenie wymaganych kombinacji potaczen. Potaczenia
uszczelniane sg za pomocg O-ringéw zatgczanych do wszystkich elementéw rurowych z gwintem
wewnetrznym.

W razie montazu elementéw innych systeméw do ztaczek i elementéw rurowych WIPEX, uszczelnij
potaczenie naktadajac niewielkg ilos¢ konopi na gwint zewnetrzny (oczy$¢ gwint, aby konopie
dobrze przylegaly). Zauwaz! Konopi nie nalezy uzywa¢ do uszczelniania polaczen miedzy
ztaczkami WIPEX i elementami rurowymi WIPEX. Zbyt duza ilo§¢ konopi moze spowodowac
pekniecie elementu rurowego.

Montaz

Ztaczek WIPEX

1. Przytnij rure pod katem prostym za pomocg urzadzenia do ciecia rur z tworzyw sztucznych.
Uwaga! W razie ciecia inng metodg nalezy usuna¢ opitki pozostate w rurze, aby zapobiec
blokowaniu sie zaworéw.

2. Sfazuj wewnetrzng krawedz rury za pomocg noza lub narzedzia do usuwania rabkéw. Zapobiega
to uszkodzeniu O-ringu przez rure lub jego wypchnieciu z rowka. Usun ewentualne zadziory na
zewnatrz.

3. Zdejmij ze ztacza tuleje zaciskowa. Wyjmij Srube i rozszerz tuleje zaciskowg za pomocg
szczypiec.

4. Umies$c¢ teb Sruby miedzy nadlewami, a nastepnie zdejmij tuleje zaciskowg ze ztacza.

5. Nasun tuleje zaciskowg na rure. Uwaga! Dopilnuj, aby tuleja zaciskowa zwrécona byta we
wilasciwg strone (zabezpiecz zaczepy do tuleji oporowej)

6. Aby utatwi¢ montaz rury na tuleje oporowg oraz zapobiec uszkodzeniu O-ringu, powlecz O-ring
odpowiednim $rodkiem smarujacym, przyjaznym dla srodowiska. Nasun rure na tuleje oporowg
az do krawedzi oporowej rury. Zaléz tuleje zaciskowa, tak aby jej zaczepy znalazly sie w
wyztobieniu tuleji oporowe;.

7. Dokrecanie ztgczek WIPEX. Wazne jest,aby przed dokreceniem nasmarowaé gwinty $rub i
podktadke odpowiednim smarem zapewniajgcym mate tarcie, MoS2 lub podobnym. Aby nie
uszkodzi¢ gwintow podczas zakfadania nierdzewnych/kwasoodpornych potaczen $rubowych,
najlepiej jest dokreca¢ $ruby recznie. W razie dokrecania maszynowego nalezy dokreca¢ na
matych obrotach. Przytrzymuj srube za pomocg drugiego klucza. Dokrecaj powoli az zejdg sie
zaczepy tuleji zaciskowe;j.

8. Uwaga! Jezeli zaczepy nie zeszly sig, odczekaj 30 minut i dokre¢ ponownie, az do zejscia sie
zaczepow.

Elementy rurowe WIPEX

« Dopilnuj, aby rowek O-ringu byt czysty.

« Uzywaj wylacznie zatgczonych O-ringdw.

¢ Umies¢ O-ring w jego rowku.

* Nastepnie dokre¢ je kluczem lub szczypcami do rur o drobno rowkowanych powierzchniach
szczek. Dokre¢ do oporu.

Préba szczelnosci

Przed oddaniem obiektu do uzytku nalezy dokona¢ proby szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi
normami. Jezeli brak jest takich norm, prébe nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
Odpowietrz system, a nastepnie ustaw w nim ci$nienie do wartosci réwnej 1,5 x ci$nienie robocze.
Utrzymuj te wartos¢ cisnienia przez 30 minut, po czym dokonaj ogledzin miejsc, w ktérych sg
potaczenia. Spus¢ szybko wode obnizajac cisnienie do wartosci 0,5 x ci$nienie robocze, a nastepnie
zamknij zawor spustowy. Jezeli ciSnienie wzrasta do poziomu przekraczajgcego warto$¢ 0,5
X ciénienie robocze, oznacza to, ze system jest szczelny. Utrzymuj powstate cisnienie przez 90
minut dokonujgc w tym czasie ogledzin. Jezeli cidnienie przez ten czas spadnie, wskazuje to na
nieszczelnos¢ systemu.

Montaz
(Patrz zdjecia na koncu instrukcji montazowe;.)

@ llustracja przedstawia elementy rurowe WIPEX wraz z nalezgcymi do nich O-ringami.

@ llustracja przedstawia sposob osadzania O-ringu w jego rowku oraz sposéb
podtgczania ztaczki WIPEX do trojnika WIPEX.

@ Przytnij rure pod katem prostym za pomocg urzadzenia do ciecia rur z tworzyw
sztucznych.

@ Sfazuj wewnetrzng krawedz rury za pomoca noza lub narzedzia do usuwania rabkoéw,
usun ewentualne zadziory na zewnatrz.

Zdejmij ze ztgcza tuleje zaciskowg. Wyjmij Srube i rozszerz tuleje zaciskowg za
pomocg szczypiec.

@ Umies¢ teb sruby miedzy nadlewami, a nastepnie zdejmij tuleje zaciskowg ze ztacza.

Nasun tuleje zaciskowg na rure. Dopilnuj, aby tuleja zaciskowa zwrocona byta we
wiasciwg strone (zabezpiecz zaczepy do tuleji oporowej)

Zatoz tuleje zaciskowa, tak aby jej zaczepy znalazly sie w wyztobieniu tuleji oporowe;j.
Dokrecanie ztaczek WIPEX. Wazne jest,aby przed dokreceniem nasmarowac¢ gwinty

$rub i podktadke odpowiednim smarem zapewniajgcym mate tarcie, MoS2 lub
podobnym.

Uwaga! Dokrecaj powoli az zejda sie zaczepy tuleji zaciskowe;j.
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() INSTRUCTIUNI DE INSTALARE PENTRU WIPEX TYP 5

Folosire si dimensiuni

WIPEX® este denumirea comerciald pentru o gama completd de racorduri pentru conductele
Wirsbo-PEX utilizate pentru instalatii de apa menajera si instalatii de incalzire, cat si pentru anumite
aplicatii industriale. Racordul WIPEX este folosit pentru conducte cu diametrul intre 25 si 110 mm
in respectivele clase de presiune 6 si 10 bar. Armaturile de conducta WIPEX se folosesc pentru
a realiza combinatiile de racordare necesare. Jonctiunile sunt etansate cu ajutorul unor garnituri
inelare, care sunt livrate pentru fiecare element de conducta care este prevazut cu filet interior.

La montajul altor componente de sistem pentru racordurile WIPEX si pentru armaturi trebuie ca
racordurile filetate sa fie etansate cu fir de in (piliti usor varfurile filetului pentru o buna aderenta a
firului de in). ATENTIE! Nu folositi in pentru etansarea dintre racord WIPEX si armatura WIPEX.
Prea mult in poate duce la craparea armaturilor.

Montaj

Racordul WIPEX

1. Taiati conducta transversal cu ajutorul unei foarfeci pentru tevi de plastic. ATENTIE! Daca
folositi o altd metoda de taiere trebuie ca aschiile ramase in tub sa fie indepartate pentru a evita
blocarea ventilelor.

2. Finisati tubul in interior cu ajutorul unei scule de debavurat sau a unui cutit. Aceasta pentru a
evita ca conducta sa deterioreze garnitura inelara sau ca aceasta sa fie scoasa din pozitia sa.
Indepartati eventualele bavuri din exterior.

3. Demontati mansonul de strangere de pe racord. indepartati surubul si largiti mansonul de
strangere cu ajutorul unei pensete pentru sigurante.

4. Plasati capul surubului intre clemele mansonului de strangere si scoateti mansonul de strangere
de pe racord.

5. Trageti mansonul de strangere pe conducta. ATENTIE! Verificati ca mansonul de strangere sa
fie orientat in pozitie corecta (canelurile de blocare spre mansonul interior de sprijin).

6. Pentru a facilita montajul tevii pe mansonul de sprijin, cat si pentru a evita deteriorarea garniturii
inelare, trebuie ca garnitura inelara sa fie unsa cu un lubrifiant ecologic potrivit. Conducta se
impinge pe mansonul de sprijin pana la marginea de oprire a conductei. Montati mansonul de
strangere in asa fel incat canelurile de blocare sa se potriveasca in santurile mansonului de
sprijin.

7. Strangerea racordului WIPEX. Este important sa ungeti filetul surubului si piulita inainte de
strangere cu un lubrifiant de frictiune scazutd adecvat, MoS2 sau asemanator. Pentru a evita
distrugerea filetului la montarea cu suruburi inoxidabile/rezistente la acizi este recomandat ca
strangerea sa se faca manual. In cazul in care se foloseste un aparat de strangere a suruburilor,
trebuie sa se foloseasca o turatie foarte joasa de strangere. Tineti surubul cu ajutorul unei a
doua chei. Strangeti incet pana ce clemele mansonului de strangere se ating.

8. ATENTIE! Daca clemele mansonului de strangere nu se ating, asteptati cel putin 30 de minute
si strangeti pana ce clemele se imbina.

Armaturile WIPEX

« Verificati ca nisa garniturii inelare este curata.

« Folositi doar garniturile inelare furnizate impreuna cu racordul.

* Plasati garnitura inelara in nisa sa.

« Strangeti cu chei fixe sau cu o cheie tubulara cu cap mic; Strangeti pana la maximum.

Proba de etanseitate

O proba de etanseitate conform normelor in viguare trebuie facuta inaintea punerii in functiune
a sistemului. Daca normele de etanseitate lipsesc, proba trebuie efectuata conform urmatoarelor
instructiuni:

Evacuati aerul din sistem si aplicati o presiune de 1,5 ori presiunea de functionare. Mentineti
aceasta presiune timp de 30 de minute si verificati vizual punctele de racord. Evacuati rapid apa
pana ce se atinge o presiune egala cu jumatate din presiunea de functionare si apoi inchideti ventilul
de evacuare. Daca presiunea creste la un nivel de peste 0,5 ori presiunea de functionare, inseamna
ca sistemul este etans. Mentineti presiunea timp de 90 de minute si verificati vizual intre timp. Daca
presiunea scade in acest timp inseamna ca exista pierderi in sistem.

Montaj
(A se vedea figura de la sfarsitul instructiunilor de instalare.)

@ Arata o armatura WIPEX cu garniturile inelare necesare.

Arata modul de plasare a garniturii inelare Tn nisa sa si modul de racordare dintre
racordul WIPEX si o piesa WIPEX T.

@ Taiati conducta transversal cu ajutorul unei foarfeci pentru tevi de plastic.

Finisati conducta n interior cu ajutorul unei scule de debavurat sau a unui cutit;
Indepartati eventuale bavuri exterioare.

Demontati mansonul de strangere prin a indeparta surubul si prin a largi mansonul cu
ajutorul unei pensete pentru sigurante.

@ Plasati capul surubului intre clemele mansonului de strangere si scoateti-l de pe
racord.

@ Montati mansonul de strangere pe conducta.

Montati mansonul de strangere in asa fel incat canelurile de blocare sa se
potriveasca in santurile mansonului de sprijin.

Strangerea racordului WIPEX. Este important sa ungeti filetul surubului cu un
lubrefiant de frictiune scazuta adecvat, MoS2 sau asemanator.

ATENTIE! Strangeti incet, preferabil cu mana, pana ce clemele mansonului de
strangere se ating.

25



26

G VHCTPYKLUMS NO MOHTAXY WIPEX TUN 5

Wcnonb3oBaHue n pa3mepsbl

WIPEX® gBnseTcd HasBaHMeM MNPOAYKUMMW, BKMAKOYAIOWENn MNOMHbI KOMMNEKT COoeAnHEeHus
ona  Tpybbl  Wirsbo-Pex, npepgHasHaueHHoOW [Ans cuctem BOAO- M TennocHabxeHus, a
Takke [Ans HEeKOTOpbIX MNPOMbIWMEHHbIX npumeHeHun. CoeauHenne WIPEX wncnonb3yetcs
ana guameTtpoB oT 25 go 110 MM C COOTBETCTBYKLIMM krnaccoM paerneHuss 6 u 10 Gap.
Tpy6uyatble getanu WIPEX wucnonb3ytoTcss Ans BbINOMHEHUS HEOBXOAUMbIX COEAUHUTENbHBLIX
KOMOUHauuiA. CTbIKM M30NMPYIOTCS KOMbLAMU KPYroro CeveHusl, MOoCTaBMsioWMMUCS BMECTe C
Kaxxgon TpybyaToli AeTanblo, UMeILLEl BHYTPEHHIOW pe3bby.

Mpy MOHTaxe Apyrnx KOMMOHEHTOB CUCTEMbI COeAMHEHMI U TpyByaTbix AeTaneit WIPEX pesb6oBoe
coeavHeHve criefyeT YMnoTHUTE JIbHOM (MPOMOXUTE ronoBkM OONTOB TOHKMM CroeM fbHa, Tak
4yTOObI NEH 3akpenuncs).

O6patute BHuUMaHue! JleH He [OMKEH WCNONb30BaTbCA ANA YNIOTHEHUA Mexay
coeauHeHnsamu WIPEX u tpy64yatoin getanbto WIPEX. CnuwkoM MHOro nbHa MoXeT AaTtb
TpelwmHy B Tpy64aTon getanm.

MoHTax

CoeauHenuna WIPEX

1. O6pexbTe Tpyby noa NpsiMbIM YrioM C MOMOLLBIO pe3aka nnacTukoBbix Tpy6. BHumanue! MNpu
“cnonb3oBaHWM Apyroro crnocoba peskv HeobxoaMMO yaanuTb CTPYXKY BO n3bexaHune 3atopa B
KnanaHax.

2. T0CKMM PEe3LIOM MMM HOXOM CHUMUTE (hacky BHYTpU Tpy6bl YTOGLI M36exaTh NOBPEXAEHUA Unin
CMeLLeHs KoMblia KpYrioro ceyeHus. Yaanute BO3MOXHbIE BHELLHME 3ayCeHLbl.

3. OcnabbTe 0GXMMHOW XOMYT coeAuHeHusl. CHuMUTe OONT U Pa3oKMUTE OOXMMHOW XOMYT C
NMOMOLLIbIO CreumanbHbIX KIeLen.

4. YcraHoBUTE rofioBKy 6oMTa Mexay 3axvMamy OOXMMHOro XoMyTa U CHUMUTE XOMYT.

5. OpeHbTe 0GXMMHOM XOMYT Ha Tpyby. BHumaHue! MNpocneaute, 4To6bl 0GXUMHOW XOMYT Obin
MOBEPHYT B NPaBUIIbHYIO CTOPOHY (3akpenuTe BbICTYrMbI 3a NaTpyGokK).

6. YT0ObI 06NerunTb MOHTaX TpyObl Ha NaTpybokK, a Takke NPeAoTBPaTUTL NMOBPEXAEHME KonbLa
KPYriioro cevyeHusl, CMaxbTe KOJbLlO COOTCTBYIOLLMM IKOJIOTMYECKUM CMa3O4YHbIM CPeACTBOM.
OpeHbTe TpyOy Ha NaTpyboK 4O OrpaHNYUTENBHOrO Kpas TpyObl. YCTaHOBUTE 0GXKUMHOM XOMYT
Tak, 4ToObl BbICTyNatoLLMe NPOTOYKM OKa3anvch B nasax naTpyoka.

7. 3akpennenue coegnHenns WIPEX. Pe3bby 6onToB 1 Wwanbbl nepeq 3akpenneHnem Heobxoanmo
cMasaTb COOTBETCTBYHOLUMM HU3KOMPUKLUMOHHBIM XupoMm, MoS2 unu nopgobHbim. YTOGbI
n3bexartb Hape3aHus pe3b0Obl MpU cOopKe HEPXKABEHOLLNX/KUCITOTOCTONKNX BUHTOBBLIX COEANHEHWN
HeobxoAnMO NPOM3BOAUTL KpenneHne Lenmkom Bpy4Hyto. [1pn ncnonb3oBaHum 3aTarveBaroLero
ycTponcTea, 060poTbl YCTPOWCTBA AOMKHbI ObITb O4YeHb Huskumu. [Mpuaepxusaiite 6ont ¢
MOMOLLIbIO BTOPOTO Krtova. 3atarmBavite MeAneHHo 40 TeX Nop, MoKa 3aXnMbl 0OXXUMHOro xomyTa
He compyTcs.

8. BHumaHue! Ecnv 3axumbl He COLLNUCb, Nogoxaute okono 30 MUHYT U 3aTsiHUTe GonThl, Noka
32XUMbl HE CONAYTCS.

Tpy6uatbie getanu WIPEX

* [pocnegute, 4ToObl HAOOP KOMneL, KPYrnoro cevyeHusi Bbin YUCTbIM.

*  Wcnonb3yiiTe TONbKO KoMbLia KPYrioro ce4YeHus, nocTaBneHHble BMecTe ¢ Tpybamu.

* YcTaHOBMWTE KOJbLIO KPYrforo cevyeHusi B npefHasHa4yeHHbIn Ans Hero nas.

* 3akpenuTte yactu 60nTamMM HaCKOIbKO BO3MOXHO BPY4HYHO.

*  3aTaHWTE XECTKUMM KIMtoYaMun Ui y3KO3eBHbIMU TpyByaTbiMuy KneLamm, 3aTaHuTe [0 KoHLa.

KoHTponb ynnoTHeHus
CornacHo [eicTBYIOLMM HOPMaM KOHTPOIb YNIOTHEHUS| OOIMKEH MPOU3BOAMTLCS A0 BBEAEHWS
coefIMHeHUs B CTPOiA. Koraa HopMbl OTCYTCTBYIOT, UCMbITAHWE MPOBOAUTCS B CrieaytoLLeM Nopsiake:

Ypanute Bo3ayx u cosganTe gaeneHve B cucteme 1,5 x paboyero gasneHus. CoxpaHuTe faBneHne
B TeyeHune 30 MUHYT 1 BM3yanbHO HabnoganTe 3a yyacTkamu coeamHeHust. bbicTpo cnyctute Bogy
0o 0,5 x paboyero faBneHus n 3akponTte knanaH. Ecnu gaenexHve nogHumeTcs Boiwwe, Yyem 0,5 x pa-
©ouero faBneHus, 3HaunT cuctema nnoTHas. MNMpogomkanTte AepxaTb AaBneHue B TedeHne 90 MUHyT
1 BU3yanbHoO Habmnogarte B NpoaoIKeHne aToro BpeMmeHn. Ecnu faBneHne nagaet B Te4eHMe 3TOro
BPEMEHM, 3TO yKa3bIBAeT Ha TeYb B CUCTEME.

MoHTax
(CmOTpUTE pUCYHKM B KOHLIE pYKOBOACTBA MO 3KCniyaTaumm.)

MokasbiBaeT TpybyaThlie aeTanm WIPEX ¢ npvHagnexalymMm konbLamm Kpyrioro
ceyeHus.

[Moka3biBaeT kak KomnbLja KpYrnoro ce4eHns 3aknaapiBatoTcs B COOTBETCTBYIOLLME Nasbl
n kak coeguHerHne WIPEX npukpennsietca k T-coeguHeHunto WIPEX.

O6pexxbTe TpyBy Noa NPsSIMbIM YIIIOM C NMOMOLLbIO pe3aka NiacTUKoBbIX TPy6.

Mnockum pe3LoM Unm HOXXOM CHUMUTE hacky BHYTPU TpyObl, yaanuTe BO3MOXHble
BHELLHWE 3ayCeHLbl.

OcnabbTe 0GXUMHON XOMYT, CHUMUTE BONT 1 Pa3OXMUTE 0OXKMMHOIM XOMYT C
NMOMOLLIbIO Y3KO3EBHbIX TPyOUaThIX KNeLlen.

YcTaHoBuTe roNnoBKy bonta Mexay 3axnmamu 0BOXUMHOro XOomMyTa U CHUMUTE XOMYT C
CoeleHNHUA.

OpeHbTe 06XKMMHOW XOMYT Ha Tpyby.

YcTaHoBUTE OBXUMHON XOMYT TaK, YTOObI BbICTynatoLLMe NpOTOYKM OKa3anuch B nasax
nartpy6ka.

BakpenneHue coegnHeHns WIPEX. Pe3bby 6onToB Heo6xoauMmo cvasaTb
NoAXOAALMUM HU3KOPPUKLMOHHBLIM >XpoM, MoS2 nnu nogobHbIM.

® © 0 O OO ©® O

BHumaHue! 3aTarnBaiite MearneHHo, fyylle BCEro Bpy4Hyto, Moka 3aKumbl He
congyTcs.
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